WIDIAY

Objednaijte si frezovacie platky WIDIA
a dostanete k nim frezu len za 1,- Euro!

Tato ponuka plati
od 2.1.2009 do 31.3.2009

¢ Objednajte si 10 nasobné mnoZstvo rovnakych
frézovacich platkov a frézu k nim dostanete len
za 1,-Euro!

e Napriklad vyberiete si vhodnu frézu pre Vasu
aplikdciu ktora ma 5 upinacich sediel na rezné
platky, pri objednani 10 nasobného mnozstva Cize
50 platkov do tejto frézy dostanete teleso frézy
len za 1,-Euro!

Vyberte si zo nasej ponuky vykonnych

rohovych a rovinnych fréz WIDIA:

¢ Nové rohové frézy M6800 S, M, LX
¢ Nové celné frézy M1200

Vo vnutri najdete kompletny zoznam fréz a
frézovacich platkov!

> DODAVA:
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M6800 — Pouziti

e Kapsovani a zapichovani

e Frézovani valcovych ploch

e Frézovani tvarovych ploch (kopirovaci frézovani)
e Zavrtavani do plného materialu

« Celni a rohové frézovani

e Drazkovani

Technické vlastnosti

VlylepSené
drazky

Vlysokeé axialni
a radidlni thly
Cela pro snizeni
feznych sil

Elipticka fezna
hrana vytvaFi
skutecny 90°
thel rohu

M6800 — Geometrie

-ML w Lehka pfiprava fezné hrany, snizeni feznych sil

Pro litinu, ocel a legovanou ocel

Pro dokonCovaci obrabéni s nejvySSim stupném presnosti

-MS 4
\ '\ Pro nizkouhlikové a nerezové oceli

NejostrejSi Fezna hrana, snizeni feznych sil az 0 20%

Viastnosti

¢ Hrubovani a dokonCovani jednou frézou

e Obrabéni oceli, nerezové oceli, litiny a téZko
obrobitelnych materialli

 \lysoce presné lisované vymeénné bfitové desticky

* Bfitové desticky pro maximaini hloubku fezu
7-17mm

 Nejlepsi karbidy firmy Widia: TN6405,
TN6425, TN6430

* lynikajici schopnosti pro zapichovaci operace

o Skutecné 90° rohové Uhly

e Snadné upinani a vyména pomoci pouze
jed-noho Sroubu

o Vnitini rozvod chlazeni a pfedbézné vyvazeni

M1200 - Oblast pouziti

* vyvinutd pro aplikace vyZaduijici vétsi fezné
rychlosti a SirSi rozsahy posuvil s mensimi
feznymi silami.

* vhodna pro hrubovaci Celni frézovani ve
vSeobecném strojirenstvia automobilovém
primyslu.

M1200 - Zvyraznéte Vase vyhody

* Hloubka fezu az 4,5 mm.

® Dostupna v rozmérech od 40mm do 160 mm.
® Vnitfni chlazeni je standartem.

® Dvé geometrie bfitovych desticek.

* Pét jakosti tvrdokovu pro pouZiti na vétSinu obrabénych materidl.

® Dvanact feznych hran bfitové desticky.

M6800S — Nastréné

D1
D1 Objednaci cislo z Britové desticky D L D6 | Max. sestupny dhel n max. AP1
40 123964 304 00 10 22 40 38 30.500
50 12396431000 12 BDMTO0703... 22 40 40 27.700 6
63 123964316 00 14 22 40 40 24.900
M6800S — Celni Stopkové frézy  comms
N o]
Standardni stopka b
D1 Objednaci cislo z Britové desticky D L L2 Max. sestupny uhel n max. AP1
12 1239 64 406 00 2 12 80 18 2° 46.200
14 1239 64 408 00 2 12 80 18 2° 44.800
16 123964 41000 3 16 100 20 3° 43.200
16 12396441200 4 16 100 20 3° 43.200
17 12396441400 3 16 100 20 1,5° 42.400
18 123964 416 00 3 16 100 20 1,5° 41.600
20 123964 418 00 4 16 110 20 2° 40.200
20 123964 420 00 5 16 110 20 2° 40.200
20 123964 422 00 4 20 110 20 2° 40.200
20 1239 64 424 00 5 BDMTO0703... 20 110 20 2° 40.200 6
21 123964 426 00 4 20 110 20 1,8° 39.500
25 123964 428 00 5 20 120 25 1,3° 37.000
25 123964 430 00 7 20 120 25 1,3° 37.000
25 123964 432 00 5 25 120 25 1,3° 37.000
25 123964 434 00 7 25 120 25 1,3° 37.000
26 1239 64 436 00 5 25 120 25 1,2° 36.500
32 123964 438 00 6 32 130 30 0,8° 33.600
32 1239 64 440 00 8 32 130 30 0,8° 33.600
33 123964 442 00 6 32 130 30 0,5° 33.100
1 4 A\ 4 1 4 o '
M6800M — Nastrcne =
¢elni fréz ?
y X L
: J
D1
D1 | Objednaci ¢islo z  Britové desticky D L L2 Max. sestupny uhel nmax. AP1
40 1239 64 504 00 5 16 40 34 0,7° 30.000
50 12396451000 5 BDMT11T3... 22 40 40 - 22.500 10
63 123964516 00 6 22 40 40 20.500
3
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M6800M — Celni stopkové frézy

Stopka Weldon t ; g
D1  ObjednaciCislo, 2z  Bfitové desticky D L L2  Max. sestupny uhel n max. AP1
12* 1239 64 550 00 1 10 60 20 - 50.800
12 1239 64 552 00 1 BDMT1103... 16 68 20 - 50.800
14 1239 64 554 00 1 12 68 20 - 47.700
14 1239 64 556 00 1 16 68 20 - 47.700
16 1239 64 558 00 2 12 68 23 3° 43.750
16* 1239 64 560 00 2 16 68 25 3° 43.750
18 1239 64 562 00 2 16 68 23 3° 43.000
20 1239 64 566 00 3 16 68 25 5° 41.000
20 1239 64 568 00 3 20 81 30 5° 41.000 10
22 123964 570 00 3 20 81 26 2,5° 39.600
25 12396457400 3 BDMT11T3... 20 81 29 2,5° 37.500
25 123964 576 00 3 25 88 32 2,5° 37.500
28 123964 578 00 3 25 88 29 1,5° 35.800
30 1239 64 582 00 4 25 88 32 1,5° 34.800
32 1239 64 586 00 4 25 88 32 1,5° 33.900
32 1239 64 588 00 4 32 100 40 1,5° 33.900
40 1239 64 590 00 5 32 110 50 0,7° 30.000

*Bez vnitfniho chlazeni

M6800M — Celni stopkové frézy ===

Standardni stopka i
D1 | Objednaci ¢islo z  Britové desticky D L L2 Max. sestupny uhel n max. AP1
10* 1239 64 600 00 1 10 80 17 - 54.800
10 1239 64 602 00 1 16 80 17 - 54.800
12* 1239 64 604 00 1 10 80 20 - 50.800
12* 1239 64 606 00 1 12 80 20 - 50.800
12 1239 64 608 00 1 BOMTTI03... 16 80 20 - 50.800
13* 123964610 00 1 12 80 21 - 49.200
14* 12396461200 1 12 80 20 - 47.700
14 12396461400 1 16 80 20 - 47.700
16* 123964616 00 2 12 100 23 3° 43.750
16 123964618 00 2 16 100 30 3° 43.750
18 1239 64 620 00 2 16 100 23 3° 43.000
19 1239 64 622 00 3 16 100 26 3° 42.000 10
20 1239 64 624 00 3 16 110 26 5° 41.000
20 1239 64 628 00 3 20 110 30 5° 41.000
22 1239 64 634 00 3 20 110 26 2,5° 39.600
25 123964638 00 3 BDMT11T3... 20 120 29 2,5° 37.500
25 1239 64 642 00 3 25 120 32 2,5° 37.500
28 1239 64 648 00 3 25 120 29 1,5° 35.800
30 1239 64 652 00 4 25 130 32 1,5° 34.800
32 1239 64 654 00 4 25 130 32 1,5° 33.900
32 1239 64 658 00 4 32 130 40 1,5° 33.900
40 1239 64 664 00 5 32 150 50 0,7° 30.000
50 1239 64 668 00 5 32 150 50 - 22.500

*Bez vnitiniho chlazeni

M6800M — Celni stopkové frézy

o

Dlouha stopka [T
: L 1
D1 | Objednaci ¢islo z  Britové desticky D L L2 Max. sestupny uhel n max. AP1
20 1239 64 626 00 2 18 170 30 5° 41.000
20 123964 630 00 2 20 140 60 5° 41.000
20 12396463200 2 20 170 60 5° 41.000
22 123964 636 00 2 20 170 30 2,5° 39.600
25 1239 64 640 00 2 23 210 33 2,5° 37.500
25 1239 64 644 00 2 25 160 60 2,5° 37.500
25 1239 64 646 00 2 BOMTIITS... 25 210 60 2,5° 37.500 10
28 123964 650 00 2 25 210 32 1,5° 35.800
32 1239 64 656 00 2 30 250 4 1,5° 33.900
32 1239 64 660 00 2 32 200 65 1,5° 33.900
32 1239 64 662 00 2 32 250 65 1,5° 33.900
40 1239 64 666 00 2 32 240 65 0,7° 30.000
Poznamka: Nahradni dily na strané 7.
g
M6800LX — Nastréné celni frézy ?
D1 | Objednaci ¢islo z  Britové desticky D L D6 Max. sestupny dhel nmax. AP1
40 123964704 00 4 16 40 34 2,5° 25.000
50 12396471000 4 BDMT1704... 22 40 40 - 17.000 15,7
63 123964716 00 5 22 40 40 - 14.500
M6800LX — Gelni stopkové frézy t e 2
Stopka Weldon
D1  Objednacicislo, z  Britové desticky D L L2  Max. sestupny dhel n max. AP1
25 123964 750 00 2 20 86 36 8° 35.000
25 12396475200 2 25 92 36 8° 35.000
32 12396475400 3 BDMT1704... 25 92 36 5° 30.000 15,7
32 123964 756 00 3 32 100 40 5° 30.000
40 123964758 00 4 32 110 50 2,5° 25.000
i
b 4
M6800LX — Celni stopkové frézy :": | °
4 R
Standardni stopka T
D1 | Objednaci ¢islo z  Britové desticky D L L2 Max. sestupny uhel n max. AP1
25 1239 64 800 00 2 20 120 36 8° 35.000
25 1239 64 802 00 2 25 120 36 8° 35.000
32 12396481000 3 25 130 40 5° 30.000
32 12396481200 3 BOMT1704... 32 130 40 5° 30.000 187
40 123964818 00 4 32 150 50 2,5° 25.000
50 123964 82200 4 32 150 50 - 17.000
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M1200 - Typy britovych desticek

GD

Pro stfedni obrabéni.

HD

Pro hrubovani.

LD

Pro obrabéni s malym
Ubérem.

WIPER

Pro hrubovani a zaroven vysok-
ou kvalitu povrchu v kombinaci

s GD desti¢kami.

43 HD

Pro velmi hrubé obrabéni.
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Britové desticky Geometrie D, Ly w S R. BS = | =
HNGJO905ANENLD Honed edge 5 9 15,88 5,56 1,2 1,8 ° [ [ [ [
HNGJO905ANSNGD T-landed edge 5 9 15,88 5,56 1,2 1,8 ° ° ) ) )
HNGJO905ANSNHD Honed edge & T-landed edge 5 9 15,88 5,56 1,2 1,8 [J [} [} [}
HNGJ090543SNHD Honed edge & T-landed edge 5 9 15,88 5,56 43 X ° ° °
XNGJO905ANSNGD-3W T-landed edge 5 9,6 16,8 5,56 1,6 47 [ IR [ [

M1200 - Doporucené Fezné podminky

[0} My, ) EEEEEE ST
MBBOOLX — Celni stopkové frézy e ==k
, "*__—-"" ’ 90~ ap1
Dlouha stopka _ .
D1 | Objednaci Gislo z  Britové desticky D L L2 |Max. sestupny uhel n max. AP1
25 1239 64 804 00 2 25 160 60 8° 35.000
25 1239 64 806 00 2 25 210 60 8° 35.000
28 1239 64 808 00 2 25 210 36 5° 32.500
BDMT1704... 15,7
32 123964814 00 2 32 200 65 5° 30.000 ’
32 123964816 00 2 32 250 65 5° 30.000
40 1239 64 820 00 2 32 240 65 2,5° 25.000
4l y - w -
M6800 — Britove desticky — geometrie —
jakostni tfidy — dostupnost
i | g
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Kaod 1SO Widia ¢. LI w S BS Re - - | o
BDMTO070302ER-ML 122279001 6,7 46 2,6 1,28 0,2 X X X
BDMT070304ER-ML 122279002 6,7 4,6 2,6 0,4 X X X
BDMT070302ER-MS 122279 051 6,7 4,6 2,6 1,28 0,2 X X X
BDMTO070304ER-MS 122279 052 6,7 4,6 2,6 0,4 X X
BDMT110304ER-ML 122279012 11 6,3 3 15 04 X X
BDMT110308ER-ML 122279013 11 6,3 3 1,11 0,8 X X
BDMT11T304ER-ML 122279022 11 6,7 38 1,79 04 X X
BDMT11T308ER-ML 122279023 11 6,7 38 1,4 0,8 X X
BDMT11T312ER-ML 122279024 11 6,7 3,8 1,01 1,2 X X
BDMT11T316ER-ML 122279025 11 6,7 38 0,54 1,6 X X
BDMT11T320ER-ML 122279026 11 6,7 3,8 - 2 X X
BDMT11T331ER-ML 122279027 11 6,7 38 - 31 X X
BDMT110304ER-MS 122279 062 11 6,3 3 1,5 0,4 X X
BDMT110308ER-MS 122279063 11 6,3 3 1,11 0,8 X X
BDMT11T304ER-MS 122279072 11 6,7 3,8 1,79 0,4 X X
BDMT11T308ER-MS 122279073 11 6,7 38 1,4 0,8 X X
BDMT170404ER-ML 122279032 17 9,6 49 2,28 0,4 X X
BDMT170408ER-ML 122279033 17 9,6 49 1,88 0,8 X X
BDMT170412ER-ML 122279034 17 9,6 49 1,49 1,2 X X
BDMT170416ER-ML 122279035 17 9,6 49 1,05 1,6 X X
BDMT170420ER-ML 122279036 17 9,6 49 0,64 2 X X
BDMT170431ER-ML 122279037 17 9,6 49 - 3,1 X X
BDMT170404ER-MS 122279082 17 9,6 49 2,28 0,4 X
BDMT170408ER-MS 122279083 17 9,6 49 1,88 0,8 X

Britové desticky oznaceni TN6540, TN7535 ‘ TN6540 ‘ TN6510, TN6520, TN5515 ‘ TN6525
WSsP f, [mm]
XNGJO905ANSNGD-3W 0,15 0,35 0,6 0,15 0,35 0,6 0,2 0,35 0,6 0,1 0,25 0,45
HNGJO905AN...ENLD 0,10 0,25 0,4 0,10 0,25 0,4 0,10 0,25 0,4 0,1 0,2 0,35
HNGJO905AN...SNGD 0,15 0,35 0,6 0,15 0,35 0,5 0,15 0,35 0,5 0,1 0,25 0,45
HNGJO905AN...SNHD 0,15 0,35 0,6 0,15 0,35 0,6 0,2 0,35 0,6 0,1 0,25 0,45
VDI 3323 vc [m/min] VDI 3323 vc [m/min] VDI 3323 vc [m/min] VDI 3323 vc [m/min]
1-6 360 240 150 14.1 200 120 90 15/16 380 260 185 31/32 63 45 35
7-12 230 150 70 14.2/.3 160 85 55 1718 325 200 115 33/34 35 20 15
13 200 100 60 144 100 60 45 19/20 60 160 130 35-37 28 18 15

Biitové desticky pro frézovani: Frézovani je charakterizovano velkym zatizenim britu kvili preruSovanému fezu a z toho vyplyvajicimu velkému razovému zatizeni koncti fezné hrany. Toto zatiZeni jsou
schopné zvladat pouze biitové desticky, které maji optimalizovany tvar, geometrii a karbid dle poZadavkii frézy a operace. Biitové desticky M6800 jsou specidlné navrZzeny pro dosaZeni vSech téchto cilti.
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M1200 - Stopkove frézy

=k 1

4]

L2

N
o

D1 Kod hruba rozteé z Kod jemna rozteé D1 max. L2 L AP1 max.

40 123912104 00 3 123912154 00

FS

25 52 50 107 4,5

M1200 — Nastrcné frézy " o -

]| A
Dl mox
D1 Kod hruba roztec z Kod jemna roztec z D D1 max. D6 D4 L AP1 max.

50 123912 004 00 4 1239 12 054 00 5 22 61 42 38 40 45
63 123912 006 00 6 1239 12 056 00 7 22 74 54 50 40 45
80 123912 008 00 6 123912 058 00 9 27 91 64 60 50 45
100 12391201000 8 123912 060 00 11 32 111 84 80 50 45
125 123912012 00 10 123912 062 00 14 40 136 9 20 63 45
160 123912014 00 12 123912 064 00 16 40 171 114 110 63 45
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